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- Externes Rusten des Werkstlckes ‘
entsprechend der Aufspannskizze

- Minimierung der Stillstandszeit, da
bereits palettiertes Werkstuck der ~ Grundlage flr die weitere
Maschine bzw. der Zelle Bearbeitung
Ubergeben wird
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Rusten bzw. Palettieren des Werkstucks

- Plant die Nutzung von Werkzeuginstanzen
einschlieBlich Schwester-Werkzeugen mit den
entsprechenden Standzeiten, da dem 'jm” stets
bekannt ist, welche Instanzen sich im Magazin der
Maschine/Zelle befinden und welche
bendtigt werden

JobManager - Plant die Bearbeitung des Werkstucks

- Kennt den Zustand der Palette
und des Werkstucks

- MDE voll automatisch und sekundengenau mit

Auftrag/Position und Kostenstelle
Werkstuck der Spannstelle der Maschine oder

der Ubergabestation der Zelle Ubergeben



